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I. Resumen

El nuevo horno de secado HK-36 se usa ampliamente para secar, hornear, derretir, esterilizar
y curacion en laboratorios de empresas industriales, instituciones de investigacion cientifica
y unidades de salud y medicina, etc.

II. Caracteristicas de la estructura

1. El cuerpo del horno esta hecho de placa de acero laminado en frio de alta calidad, acabado
con pulverizacion de polvo electrostatico con un disefio agradable y un uso duradero.

2. La sala de trabajo FW es de acero inoxidable y transitos de semicirculo cuadrangular. La
manta calefactora es de construccion desmontable y facil de limpiar.

3. El controlador de temperatura inteligente y digital PID tiene las funciones de ajuste de
temperatura, ajuste de tiempo para mostrar en pantalla digital, alarma de sobre-temperatura
y ajuste de tiempo.

4. El calentador consta de dos modos: temperatura alta y temperatura baja. Este ultimo no
solo asegura la confiabilidad de la temperatura, sino que también ahorra energia.

5. El equipo de alarma de sobrecalentamiento dependiente esta sincronizado con el medidor
de control de temperatura del detector magnético y la alarma de sobrecalentamiento.

6. La cerradura ajustable Loose & Tight puede ajustar la cerradura de la puerta y garantizar
la estanqueidad del pozo.

7. Ahora el aire forzado asegura la uniformidad de la temperatura y evita que las sustancias
diminutas y en polvo se vayan.

II1. Diagrama de estructura del producto y parametros.

I . Principales parametros técnicos

Modelo HK-36
Modo de ciclo Conveccién natural
Voltaje 220V /60 HZ
Temperatura, RT + 10-300 °C
Distancia
Temperatura.
Relacion de 0,1°C
Funcion resolucion
Tempergtura. +1°C
Movimiento
Temperatura. o
Uniformidad +3,5%
Camara interior Espejo de acero inoxidable
Concha exterior Exterior de pulverizacion electrostatica de acero laminado en frio
Capa de aislamiento Tablero de conservacion de calor de silicato compuesto
Estructura Calentador Calentador de acero inoxidable
Potencia nominal 1,2 kW
Orificio de escape @28mmtop (con funcioén de orificio de prueba)
gelilberature;medo PID inteligente de dos secciones de temperatura
de control
Femperaiuraamodo Ajuste del botén tactil
Controlad de ajustes
ontrolador
Tempgratura. m,Odo Pantalla en LED
de visualizacion
Temporizador 0-9999min (con funcién de espera de tiempo)
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Funcién de
operacion

Operacion a temperatura fija, funciéon de sincronizacion, parada
automatica.

Funcion adicional

Limitador de temperatura mecanico independiente, correccion de
desviacion del sensor, autoajuste de sobre-impulso de temperatura,
bloqueo de parametros internos, memoria de parametros de apagado

Sensor pt100
Tamaino de la
camara interior (W 350 * 350 * 350
*L* H) (mm)
Tamano exterior 500 * 550 * 735

(W*L*H)(mm)

Tamano del
c embalaje (W * L * 590 * 625 * 885
g H) (mm)
§ Volumen 451
'g Numero de 7
& estante
L Carga por rack 15kg
Espacio en los 35 mm
estantes
(50 / 60HZ)
Clasificacion AC220V / 5.5A
actual
NW / GW (kg) 37/43
Estante 2
Accesorio Marco de 4
estanteria

Il . Diagrama de estructura

Puerta de aire

Rejilla
Ventana de
Manija observacion
Poder
Control de
temperatura

I11. Perfil de temperatura
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Nota: El tiempo de calentamiento es diferente entre cada modelo.

IV. Las condiciones de trabajo

El horno de secado funciona en las siguientes condiciones:
1. La temperatura varia entre 5 ~ 40 °C;
2. Humedad relativa inferior al 85%;
3. Potencia: voltaje 220-240v, frecuencia50-60Hz;

4. No hay sucesion y gases corrosivos rodeando el horno.

V. Atenciones
1. Instale la proteccion de tierra exterior para garantizar la seguridad de la maquina y el
experimento; suministre energia como lo requiere la placa de identificacion de la maquina.
2. Este equipo estd prohibido para su uso en experimentos inflamables y explosivos,
venenosos y corrosivos fuertes.
Asegurese de que la instalacion sea horizontal.
Los no profesionales no pueden desmontar y reparar esta maquina.

Preste atencion a la temperatura de ajuste cuando se trata de materias inflamables.

o o ~ w

Asegurese de secar el recipiente de resina, si la temperatura se fija demasiado alta por

accidente, el recipiente se disolvera y luego caera sobre el calentador, lo que provocara un

incendio.

7. El sobrellenado de la muestra provocara un sobrecalentamiento de la parte inferior de la
sala de trabajo, lo que disolvera el material inflamable y provocara un incendio.

8. Mientras la maquina esta funcionando, no toque la parte superior del dispositivo, asi como

la ventana de observacion y el puerto de escape para evitar quemaduras.

9. Lea el libro de instrucciones antes de la operacion.

VI. Instruccion de operacion
1. Coloque el material que necesita secar en un recipiente (consejo: el tamafio del material de
secado no debe superar los 2/3 del estante); luego cierre la puerta del contenedor y encienda

la energia, y luego encienda el soplador.
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2. Calefaccion
Establezca la temperatura seglin sea necesario (encuentre los detalles en las instrucciones del
medidor), luego la temperatura comienza a subir; cuando la temperatura dentro de la sala de
trabajo alcanza el punto de ajuste, la luz indicadora se apagara, después de llegar a una
temperatura constante la cual se alcanza en un periodo de 30 a 90 minutos dependiendo de la
temperatura que le sea programada, la sala de trabajo entra en un estado de temperatura

constante.

3. Tiempo de trabajo:
Decida el tiempo de secado segun la humedad de la muestra.
Nota: por ejemplo, si la humedad de la muestra es grande, la muestra en cada capa no
debe ser demasiado espesa para asegurar un secado intensivo de la muestra.

4. Después de terminar de secar, apague la energia y luego saque la muestra.

5. Mantenga limpio el horno de secado, limpie la tira de goma de sellado del recipiente con
un pafio suave y limpia la suciedad; Evite limpiarlo con una soluciéon quimica para evitar
dafios por reaccion quimica en la tira de goma selladora.

6. Si el horno no se utiliza durante mucho tiempo, aplique grasa neutra o vaselina en piezas
galvanizadas para evitar la corrosion; Cubra el horno con una tapa protectora de pléstico y

guardelo en un lugar seco para mantener el dispositivo eléctrico contra la humedad.

VIL. Instruccion de operacion del medidor

Instrucciones del panel

PV
ATO TIMEO s
WO o
AMD swo

G C

Funcion de luz indicadora
1) AT: Parpadea durante el autoajuste, no es brillante en ninglin otro estado.
2) OUT: se enciende cuando se calienta la salida.
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3) HORA: Se enciende cuando se establece la hora, parpadea en el proceso de cronometraje.
4) ALM: Se enciende cuando hay una alarma de temperatura.
5) SW: No es valido.

Funcion de boton
1) [SET] : En estado normal, presione este boton para ingresar al estado de configuracion.

2) [«/AT] : Boton "SHIFT". En las configuraciones estado, haga clic en este boton para
cambiar el valor establecido.
En estado normal, presione este boton durante 6 segundos para ingresar al estado de
seleccion de autoajuste.

3) [V/RES] : Botén “DEC”. En el estado de configuracién, haga clic en este boton para
reducir el valor establecido.
Si tu mantienes presionando este botdn, el valor se reducira continuamente. En el estado
normal, cuando finalice el temporizador, presione este botén durante 3 segundos, el
controlador se reiniciara para funcionar.

4) [A] : Botén “INC”. En el estado de configuracion, haga clic en este boton para aumentar
el valor establecido. Si continua presionando este boton, el valor aumentara continuamente.

1. Operacion y uso

1-1. Cuando se enciende el controlador, todas las pantallas se iluminan durante 2 segundos, las
ventanas de visualizacion muestran el nimero de version y el modelo del controlador
durante 2 segundos y luego comienza a funcionar.

1-2. Ajuste de temperatura y tiempo

1) Sin funcion de sincronizacion:

En el estado normal, presione el boton "SET" para ingresar al estado de ajuste de
temperatura, las ventanas muestran el mensaje "SP" y el valor del punto de ajuste de
temperatura. Usando los botones “SHIFT” . “DEC” e “INC”, el usuario puede editar el valor
de ajuste de temperatura. Presione el boton "SET" nuevamente, el controlador volvera a su
estado normal, el valor de configuracion se guardara automaticamente.

2) Con funcion de sincronizacion:
En el estado normal, presione el boton "SET" para ingresar al estado de ajuste de temperatura,
las ventanas muestran el mensaje "SP" y el valor del punto de ajuste de temperatura. Vuelva a
presionar el boton "SET" para ingresar al estado de configuracion de la hora, las ventanas
muestran el mensaje "ST" y el valor del punto de configuracion de la hora. Presione el boton
"SET" nuevamente, el controlador volvera a su estado normal, los valores establecidos se
guardaran automaticamente.

Cuando el tiempo se establece en "0", indica que el temporizador no esta operativo, el
controlador funcionard continuamente, la ventana inferior mostrara el valor del punto de ajuste
de temperatura. Si hay un tiempo configurado, la ventana inferior mostrara el tiempo de
ejecucion, su punto decimal y el indicador "TIME" se encienden, cuando el temporizador
comienza, su punto decimal y el indicador "TIME" parpadean. Cuando el temporizador termina,
la ventana inferior mostrara el mensaje "Fin", el zumbador sonard durante 5 minutos, se puede
silenciar presionando cualquier boton, presione el boton "DEC" durante 3 segundos, el
controlador se reiniciara para funcionar.

1-3. Si la ventana superior muestra el mensaje "---", indica que el sensor de temperatura tiene
fallas o que la temperatura excede el rango de medicion o que el controlador en si estd
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defectuoso, el controlador cortara la salida de calor automaticamente, el zumbador sonara
continuamente, El indicador “ALM” se enciende. Compruebe el sensor de temperatura y su
cableado con cuidado.

1-4. Cuando la alarma de sobrecalentamiento, el zumbador suena continuamente, el indicador
"ALM" se enciende, la salida de calor se corta. Si la alarma de sobrecalentamiento es
causada por el cambio del valor de ajuste de temperatura, el indicador "ALM" se enciende,
pero el zumbador no emite un pitido.

1-5. Cuando suene el timbre, presione cualquier tecla para silenciar.

2. Autoajuste

En el estado normal, presione el boton "SHIFT" durante 6 segundos, el controlador entrara en
el estado de seleccion de autoajuste, la ventana superior muestra el mensaje "AT", la ventana
inferior muestra "0", cambie "0" a " 1 "presionando el boton “INC”, luego presione el boton
“SET”, el controlador ejecutara el programa de autoajuste, el indicador “AT” parpadeara. Una
vez finalizado el autoajuste, el indicador deja de parpadear y el valor del pardmetro PID se
guarda automaticamente. En el proceso de autoajuste, presione el boton “SHIFT” durante otros
6 segundos, el controlador detendra el programa de autoajuste.

Durante el proceso de autoajuste, si la alarma de sobre-temperatura, el zumbador no emite un
pitido, el indicador "ALM" no se enciende, la salida de calor se cortard, el botén "SET" no es
valido, la ventana inferior siempre muestra el punto de ajuste de temperatura valor.

3. Configuracion de parametros internos

En el estado normal, presione el boton "SET" durante 3 segundos, Windows mostrara el
mensaje "Lc" y el valor de la contrasefia. Ajuste la contrasefia al valor requerido, luego presione
el boton "SET" nuevamente, ingresara al estado de configuracion de los parametros internos.
Presione el boton "SET" durante otros 3 segundos, volvera al estado normal, el valor establecido
se guardara automaticamente.

Tabla de parametros 1

(Rango de ajuste)

Promp Nombre Funcion descriptiva Valor de fabrica

Clave de Cuando “Lc = 37, ingrese los

N L . 0
contrasefia | siguientes parametros.

Lc

Si “PV> SV + ALH”, el indicador

Alarma de sobreg] (0 ~ 100,0 °C)

ALH ALM se enciende. Suena el zumbador
temperatura . 20,0
y se apaga la salida de calor.
Banda . ., . (0 ~ 300,0 °C)
PAG prop el Ajuste de funcion proporcional. 35.0
| T 1empo.(’16 Ajuste de la funcion de integracion. (1 ~ 2000S) 300
Integracion
D P PR W NIE. 1 cion diiseeeein (0 ~ 1000S) 200
diferencial
T i El ciclo de control de temperatura. (1 ~ 60S)
control

Correccion de la| Suele utilizarse para corregir errores
Pb desviacion de | en la medicion de baja temperatura.
temperatura | Pb = Valor real - PV

(-50,0 ~ 50,0 °C)
0
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Temperatura
correccion de
pendiente

PL

Suele utilizarse para corregir errores
en la medicion de alta temperatura.
PK =1000 x (valor real - PV) + PV

(-999 ~ 999)
0

Tabla de parametros 2

(Rango de ajuste)

Promp Nombre Funcion descriptiva Valor de fabrica
Lc- Clave de Cuando “Lc = 97, ingrese los 0
Punto decimal | 0: Sin visualizacion de punto decimal O~1
doT ., .
de temperatura | 1: con visualizacion de punto decimal 1
0: Sin funcién de temporizador.
Modo 1: Comience a cronometrar cuando la 0~2)
ndT .
temporizador temperatura alcance el valor 1
establecido.
Hn Unidad de 0: minuto. O~1
temporizador | 1 hora. 0
SPd Parametro del | Si "ndT = 1", iniciar el cronometraje (0,1 ~ 50,0 °C)
temporizador | cuando "SV — SPd<PV<SV + SPd" 0,5
Modo de fin de 0:Continuar controlando la 0~ 1)
EH temporizador temperatura 0
P 1:Detener el control de temperatura
Pardmetro de Apertura automatica de la puerta del 0~ 1)
oPn erta Juez. 0
P 0: invalido; 0: valido
np Porcentajf: de Po’rc.entaje de la pp:cenma de salida (0 ~ 100%) 100
potencia maxima de calefaccion.
Desviacion
o n > + n
Co | prohibidade |Cuando"PV=SV+Cot, , (0 ~ 50,0 °C) 50,0
., la salida de calefaccion se cortara
calefaccion
SPH Valor maximo | El valor méximo del punto de ajuste (0 ~ 400 °C) 300.0

establecido

de temperatura.

Tabla de parametros 3

(Rango de ajuste)

Promp Nombre Funcion descriptiva Valor de fabrica
Le Clave de Cuando “Lc = 567, ingrese los 0
contrasefia siguientes parametros.
rST Restolga cnto 0: cancelar; 1: confirmar O0~1)0

de fabrica
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6. Cableado

“F: Representa la salida cargada, debe conectarse directamente a la carga. i

“ n_/_:

Representa la salida

del interruptor sin cargo.

PIC.1 [ PC-8000(4)] PIC.2 [ PC-8100(4)] + I3 Pic.3 [PC-8001]
= 2 =12 3
3 3 Are— 4
Aro— 4 Ar— 4 B-—5
B-#— § B-#— § 8
i
B8
AKBE 6[7]8]8 [9[10]11]12][13[14]15]
T T T | I T | T | || [T [ |
PIC.4 [PC-B003] PIC.5 [PC-8103] - P PIC.6 [PC-8007]
F 1 m{" 1 m{.‘%z
mg 2 =t{2 3
3 3 are—| 4
oo— 4 Ave— 4 B-o—|5
B-#+— 5§ B-+— 5§ 6
7
[G]ATK] [G]A[K] 8
/ [AKEE / 6[7[8]0 [9[10[11[12[13[14]15]
4 =l {4 4 44 .
BdemalSCR R N L Extemal SCR O N L out N L
VIII. Analisis de fallas
Fenomenos Causalidad Método de tratamiento

1.Sin fuente de

1.El1 enchufe tiene un contacto

1. Conecte el enchufe y la linea.

roto

alimentacion deficiente o la linea esta rota
2. El protector del fusible esta roto. | 2. Cambie el protector de fusibles.
2. No  hay | 1. Temperatura de fraguado baja 1. Reajuste y configure Ila
aumento de temperatura.
gamperatura del 2. El calentador esta roto. 2. Cambie el calentador
t .
cgﬁtgr)ledor. © 3.El controlador de temperatura estd | 3. Cambie el controlador de

temperatura

4. El sensor de temperatura esta
suelto.

4. Atornille la tuerca del sensor.

5. El sensor de temperatura esta roto

5. Cambie el de

temperatura.

Sensor

3. No hay alarma
de aumento de
temperatura

1. Ajuste de la temperatura. de tem
independiente. limitador es bajo

1. Reajuste la temperatura. 30 °C
por encima de la temperatura de
ajuste.

2. El sensor del Ilimitador de
temperatura separado esta roto.

2. Cambie el sensor limitador de
temperatura separado

4. La temperatura
no puede
alcanzar el punto
de ajuste.

1. El puerto de escape esta
completamente abierto

1. Cierre el puerto de escape.

2. El recipiente estd demasiado
lleno, el aire caliente no se puede
convertir.

2. Disminuya la cantidad de
muestra  para  mejorar  las
condiciones de conveccion.

5. El ventilador
no funciona.

El motor del ventilador esta roto

Detenga el trabajo y compruebe la
capacidad eléctrica y el motor.

6. Visualizacion -

FEl sensor esta roto

Cambiar el sensor

7.Display STOP

Time-up

Presione la tecla de programa
durante 3 segundos para comenzar




